酒精沉淀罐维护保养指南：延长设备寿命的关键

　日常维护：筑牢运行基础
 
　　日常维护是设备稳定运行的第一道防线，需在每次使用前后细致落实。
 
[bookmark: _GoBack]　　启动设备前，检查仪表显示是否准确、阀门开关是否灵活，确认无部件松动和异常声响。启动后，关注搅拌装置运行状态，若发现运转不畅、噪音过大，立即停机排查。
 
　　使用完毕后，及时清洁罐体。根据物料特性选择合适方式，一般物料用纯化水冲洗，粘性物料可借助CIP自动清洗系统。清洁后打开排气阀，让罐体自然干燥，避免微生物滋生。
 
　　同时，定期检查各连接部位的密封垫、密封圈，若发现老化、破损及时更换，防止物料泄漏和杂质进入。
 
　　定期检修：排查潜在隐患
 
　　定期检修能及时发现并解决潜在故障，避免小问题演变成大故障。
 
　　每3-6个月，紧固电机地脚螺栓、减速机连接螺栓等部件，防止因振动导致松动。每半年检查搅拌轴、桨叶、轴承的磨损情况，若磨损超标及时修复或更换。
 
　　每年进行一次全面大修，更换传动部件、滚动轴承，检查并修补保温层，更换密封用的O型密封圈，确保设备整体性能达标。
 
　　核心部件：聚焦专项维护
 
　　搅拌装置和排渣口是设备核心组件，需针对性维护。
 
　　搅拌装置的润滑至关重要，根据工作条件选择合适润滑剂。定期为轴承注油或更换润滑脂，减速机按规定时间换油，确保传动系统顺畅。
 
　　排渣口每次使用后，用纯化水或酒精清洗，防止物料残留堵塞。定期检查阀门开关是否灵活、密封是否严密，发现问题及时处理。
 
　　应急管理：降低故障损失
 
　　提前制定应急措施，能有效降低突发故障带来的损失。
 
　　若出现酒精小量溢出，立即封堵下水道，用沙土吸附或大量水冲洗稀释。大量泄漏时，用围堤或挖坑收容，再用防爆泵转移回收，同时切断设备电源，防止安全事故。
 
　　建立的维护保养档案，记录每次维护、检修的时间、内容和处理措施。通过分析档案总结运行规律，实现预防性维护。

